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DESCRIPTION
BESCHREIBUNG
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Norm

Datum Name
17.03.2014
28.09.2012
28.09.2012

A.Henning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Elbow 25,4x1,65_90 deg-Version 00
Part Nr.: N0001_001_001_21

N0001_001_001_21-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 00

DT-4.1.1-1 DT-7 Automatic Tube Weld: 90° Elbow
Mit Anschweißenden: 90° Bogen

DT-4.1.1-2 DT-12 Automatic Tube Weld: Hygienic Clamp Joint, 90° Elbow
Mit Anschweißenden: 90° Bogen mit Klemmstutzen
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
17.03.2014 RSlawik

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Hygienic Clamp Joint - 25,4x1,65_V00
Part Nr.: N0001_009_001_05

N0001_009_001_05-003_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: DIN32676 (2009)

Version BMT: 00

DT-4.1.1-3 DT-16 Hygienic Clamp Joint: 90° Elbow 
Mit Klemmstutzen: 90° Bogen

DT-4.1.1-4 DT-8 Automatic Tube Weld: 45° Elbow
Mit Anschweißenden: 45° Bogen
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
17.03.2014 RSlawik

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: BC45_25,4x1,65_V00
Part Nr.: N0001_007_001_05

N0001_007_001_05-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009 - DT13
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: ASME BPE 2009-DT22

Version BMT: 00

DT-4.1.1-5 DT-13 Automatic Tube Weld: Hygienic Clamp Joint, 45° Elbow
Mit Anschweißenden: 45° Bogen mit Klemmstutzen

DT-4.1.1-6 DT-17 Hygienic Clamp Joint: 45° Elbow
Mit Klemmstutzen: 45° Bogen

Sc
hu

tz
ve

rm
er

k
na

ch
DI
N

34
be

ac
ht

en
!

1 
A1

Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
17.03.2014
18.02.2013
18.02.2013

A.Henning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20 
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Elbow 50,8x1,65_180 deg-Version 01
Part Nr.: N0001_004_001_10

N0001_004_001_10-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 01

DT-4.1.1-7 DT-23 Automatic Tube Weld: 180° Return Bend
Mit Anschweißenden: 180° Bogen

DT-4.1.1-8 DT-24 Hygienic Clamp Joint: 180° Return Bend
Mit Klemmstutzen: 180° Bogen
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
17.03.2014 A.Henning

A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: T_25,4x1,65-25,4x1,65-Version 00
Part Nr.: N0010_001_001_001_32

N0010_001_001_001_32-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 00

DT-4.1.2-1 DT-9 Automatic Tube Weld: Straight Tee 
Mit Anschweißenden: T-Stück

DT-4.1.2-1 DT-9 Automatic Tube Weld: Straight Cross 
Mit Anschweißenden: Kreuz
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
19.03.2014 A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: TO_25,4x1,65-25,4x1,65_L108_l28,6_Fl50,5_V00-WWC
Part Nr.: N0010_002_002_005_05

N0010_002_002_005_05-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009 - DT15
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: DIN32676 (2009)

Version BMT: 00

DT-4.1.2-2 DT-15 Automatic Tube Weld: Short Outlet Hygienic Clamp Joint Tee  
Mit Anschweißenden: T-Stück, kurzer Abgang, mit Klemmstutzen

DT-4.1.2-3 DT-25 Hygienic Mechanical Joint: Short Outlet Run Tee
Klemmstutzen: T-Stück, kurzer Durchgang, mit Klemmstutzen
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
19.03.2014 A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20 
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: TC_25,4x1,65-25,4x1,65_L133,4-CCC
Part Nr.: N0010_001_008_001_42

N0010_001_008_001_42-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009-DT-18
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: ASME BPE 2009-DT22C

Version BMT: 00

DT-4.1.2-4 DT-18 Hygienic Clamp Joint: Straight Tee 
Mit Klemmstutzen: T-Stück

DT-4.1.2-4 DT-18 Hygienic Clamp Joint: Straight Cross 
Mit Klemmstutzen: Kreuz

CURRENT
AKTUELL

SUPERSEDED
ALT (ASME BPE-2009)

DESCRIPTION
BESCHREIBUNG
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
19.03.2014 A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: TO_25,4x1,65-25,4x1,65_L133,4_l28,6_Fl50,5_V00-CCC
Part Nr.: N0010_002_008_001_03

N0010_002_008_001_03-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009 - DT27
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: DIN32676 (2009)

Version BMT: 00

DT-4.1.2-5 DT-27 Hygienic Clamp Joint: Short Outlet Tee 
Mit Klemmstutzen: T-Stück, kurzer Abgang

DT-4.1.2-6 DT-10 Automatic Tube Weld: Reducing Tee 
Mit Anschweißenden: T-Stück, reduziert
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
19.03.2014
08.11.2013
08.11.2013

ahenning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: TO_25,4x1,65-12,7x1,65_L108_l28,6_Fl25_V00
Part Nr.: N0010_002_002_003_09

N0010_002_002_003_09-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009-DT14
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: ASME BPE 2009

Version BMT: 00

DT-4.1.2-7 DT-14 Automatic Tube Weld: Short Outlet Hygienic Clamp, Joint Reducing Tee 
Mit Anschweißenden: T-Stück, kurzer Abgang, reduziert mit Klemmstutzen

DT-4.1.2-8 DT-19 Hygienic Clamp Joint: Reducing Tee 
Mit Klemmstutzen: T-Stück, reduziert
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Norm

Datum Name
19.03.2014
08.11.2013
08.11.2013

ahenning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO
1302 Werksto�/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Ma

DT-4.1.2-9 DT-20 Hygienic Clamp Joint: Short Outlet Reducing Tee
Mit Klemmstutzen: T-Stück, kurzer Abgang, reduziert

DT-4.1.2-10 DT-28 Automatic Tube Weld: Instrument Tee
Mit Anschweißenden: Instrumentierungs-T-Stück
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
19.03.2014 A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: TO_IT_25,4x1,65-50,8x1,65_L165,2_l31,8_V01-CCC
Part Nr.: N0010_007_004_001_06

N0010_007_004_001_06-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: ASME BPE 2009-DT29
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard: ASME BPE 2009-DT22

Version BMT: 01

DT-4.1.2-11 DT-29 Hygienic Clamp Joint: Instrument Tee 
Mit Klemmstutzen: Instrumentierungs-T-Stück

DT-4.1.3-1 Automatic Tube Weld: Concentric Reducer
Mit Anschweißenden: Konzentrische Reduzierung
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Norm

Datum Name
20.03.2014
02.11.2013
02.11.2013

A.Henning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Reduzierung_exz._25,4x1,65-12,7x1,65_L63,5_V09
Part Nr.: N0006_002_001_009_36

N0006_002_001_009_36-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 09

DT-4.1.3-1 Automatic Tube Weld: Eccentric Reducer
Mit Anschweißenden: Exzentrische Reduzierung

DT-4.1.3-2 Hygienic Clamp Joint: Tube Weld Concentric Reducer
Mit Klemmstutzen: Konzentrische Reduzierung, mit Anschweißende

DT-4.1.3-2 Hygienic Clamp Joint: Tube Weld Eccentric Reducer
Mit Klemmstutzen: Exzentrische Reduzierung, mit Anschweißende

DT-4.1.3-3 Hygienic Clamp Joint: Concentric Reducer
Mit Klemmstutzen: Konzentrische Reduzierung
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
20.03.2014
11.11.2013
11.11.2013

A.Henning

A.Henning
A.Henning

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werksto�/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Reduzierung_exz._25,4x1,65-12,7x1,65_L88,9_V02-CC
Part Nr.: N0006_002_004_001_10

N0006_002_004_001_10-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz f ür / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 02

A

DT-4.1.3-3 Hygienic Clamp Joint: Eccentric  Reducer  
Mit Klemmstutzen: Exzentrische Reduzierung

DT-4.1.4-1 DT-22 Automatic Tube Weld: Ferrule
Mit Anschweißenden: Stutzen
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Gezeichnet

Kontrolliert

Norm

Datum Name
24.03.2014 RSlawik

DIN ISO 2768-mK M 1 : 1DIN ISO 
1302 Werkstoff/Material: UNS31603

DOCKWEILER AG
An der Autobahn 10/20
D-19306 Neustadt-Glewe

alle Maße in mm
all measure in mm +0,4

Werkstückkanten /Edges:

Title: Endcap_152,4x2,77_L1=200,0_V=01
Part Nr.: N0002_003_002_18

N0002_003_002_18-002_00
Drwg. Nr.:

SAP Nr.:

-0,4

Dimensional Tolerance of Tube
Imperial: ASTM A 269 / A 270 ; S2
Metric/ISO: DIN EN ISO 1127 D4/T3

Bauteilnorm / Part Standard: 
Ersatz für / Subs. for:

Werstückkanten / Edges DIN 6784

Ersatz durch / Subs. by: 

Rohrkanten / Edges of tubes:
-0,05+0,05

Flanschnorm / Flange Standard:

Version BMT: 00

DT-4.1.5-1 DT-30 Automatic Tube Weld: Cap
Mit Anschweißenden: Endkappe

DT-4.1.5-2 DT-31 Hygienic Clamp Joint: Solid End Cap 
Mit Klemmstutzen: Deckel

www.sks-online.com


